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Centrum obrdébcze z
przejezdna kolumnag
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“NAJWYZSZA

PRECYZJA W
KAZDYM

WYMIARZE

Centrum obrobcze z przejezdna
kolumna do obrébki w 4 lub 5 osiach dla
matych i srednich partii. Szybki przesuw
do 50 m/min z najwyzsza precyzja.
Konstrukcja nosSna pozostaje bardzo
sztywna nawet przy obrébce ciezkich
elementéw o masie do 2200 kg.

Ztacze napedu
(stal nierdzewna)

MAGAZYN NARZEDZI

/ Magazyn z 40 narzedziami
(opcjonalnie dostepne inne rozmiary)

TYLNA PRZESTRZEN MASZYNY

/ Przestrzen maszyny wydzielona za pomoca
bezobstugowych, stalowych oston harmonijkowych

OSIE

/ Prowadnice liniowe w osiach X, Yi Z.
/ Liniaty pomiarowe w osiach X, Y i Z.

Maszyna z wyposazeniem dodatkowym

WRZECIONO

/ Elektrowrzciono 15000 obr/min
(18000 obr/min dla wersji HSK-A63)

/ Wysoka dynamika

/ Chtodzony ciecza

STEROWANIE

/ Najnowoczes$niejsze systemy sterowania

/ SIEMENS 840D sl

/ HEIDENHAIN TNC 640

/ EMCoNNECT dostepne dla Sinumerik 840D sl

TRANSPORTER WIOROW

/ Tansporter wiéréw w standardzie
/ Wyrzut wiéréw na prawo
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Wysokowydajne elektrowrzeciono z zakresem predkosci
0-15000 obr/min, moca 46 kW i momentem obrotowym
125 Nm (51), gtowica i 0$ C z silnikami momentowymi

i enkoderami, liniaty pomiarowe w osiach X, Y, Z w
standardzie, to wszystko cechy, ktdre czynia z MMV
2000 idealne centrum obrobkowe dla wysokiej jakosci
ustug frezarskich, umozliwiajac kompleksowe wykonanie

skomplikowanych detali o doskonatej jakosci powierzchni.

MAGAZYN NARZEDZI

Konfiguracja bebna z dwuramiennym chwytakiem dla szybkiej
zmiany narzedzia. Losowe zarzadzanie narzedziami skraca
czas wymiany narzedzi do minimum. Dzieki bocznym drzwiom
magazynu (dwom parom w przypadku podwdjnego magazynu
narzedziowego) mozliwa jest kontrola i ustawienie narzedzi
rownolegle z procesem obrobki.

PRZEJAZD W 0SI Z

Dla uzyskania wysokim precyzji przy szybkim przesuwie w osi Z
(predkos¢ 40 m/min.) oraz ze wzgledu na jej duza mase, 0$ ta

jest napedzana dwoma $rubami oraz dwoma silnikami w konfi-
guracji ,master-slave" (nadrzedny-podrzedny).

WRZECIONO FREZARSKIE

Maszyna jest wyposazona w chtodzone ciecza elektrowrzeciono o
bardzo dobrych parametrach eksploatacyjnych. Przy predkosciach
wrzeciona 15000 obr./min., mocy znamionowej 46 kW oraz
momencie obrotowym 170 Nm, maszyna nadaje sie rowniez do
wysokowydajnej obrobki. Elektrowrzeciono o obrotach 18000
obr./min. dostepne jest ze stozkiem HSK-AG63.

STEROWANIE

Panel operatora moze sig przesuwac, a takze obracac w
kierunku przestrzeni roboczej. Ta ergonomiczna konstrukcja
zapewnia idealne warunki pracy dla operatora.

0$ Y ma konfiguracje suwaka. W tej konstrukcji zastosowano
dtugie prowadnice w celu uzyskania wymaganej sztywnosci.

0SB

0$ B jest napedzana silnikiem momentowym, dlatego uzyskuje
wysoka dynamike ruchu, przy zakresie uchytu +/- 120 stopni.
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OPCJE

/ Pomiar przedmiotu obrabianego i / Powietrze przez wrzeciono
narzedzia

INFORMACIJE

/ Konfigurowalna konstrukcja modutowa
/ Uktady filtrow tasmowych

MMV 2000

/ Dostepna w wersji 4- lub 5-osiowej
P ! ! / Podawanie chtodziwa przez wrzeciono / Pneumatyczne lub hydrauliczne ztacze

/ Wysokowydajne elektrowrzeciono / Automatyczne drzwi obrotowe w stole obrotowym

/ Sztywne liniowe prowadnice w

rozmiarze 55 (0$ X) / Hydrauliczny system mocowania

/ Sruby kulowe z bezposrednim napedem
w osi YiZ, cicha praca

/ ldealny stosunek jakosci do ceny

KONSTR JA MECHANICZNA / Stét obrotowy i 08 B z silnikami PODAWANIE CHLODZIWA PRZEZ
Masywna konstrukcja ze stali posiada podtoze z polimerobetonu. Zapewnia to niezbedna stabilnos¢ podstawy maszyny, a takze zapewnia momentowYm' WRZECIONO
optymalne ttumienie drgan. / Pneumatyczna przeciwwaga, wysoka Opcjonalnie, przez wr(zeciono moir;a podawac chtodziwo pod

. L A wysokim cisnieniem (25 do 60 bar). Zapewnia to niezawodne
Konstrukcja z wyposazeniem dodatkowym. dynamika usuwanie wiorow z otworow i kieszeni oraz skraca czasy cyklu

/ Najnowoczesniejsze systemy dla tego rodzaju obrébki.

sterowania SIEMENS 840D SL,
HEIDENHAIN TNC 640

/ EMCONNECT dla SIEMENS 840D SL

/ Made in the Heart of Europe

SYSTEMY POMIAROWE DUZY OBSZAR ROBOCZY

ZAWIASOWY TRANSPORTER NAPEDY 0SI

WIOROW Osie liniowe wyposazone sa w prowadnice liniowe. Dtugie
prowadnice stuza do uzyskania niezbednej sztywnosci. Naped
wyposazony jest w Srube toczna z bezposrednim sprzegtem.
Bezposredni naped zapewnia bardzo dynamiczny przejazd w osi
przy jednoczesnym zastosowaniu niewymagajacego konserwacji
i bezstopniowego systemu napedowego. Liniaty pomiarowe sa
standardem na trzech osiach liniowych (X, Y i Z).

Dzieki duzej powierzchni roboczej mozliwe jest dostosowanie maszyny do potrzeb klienta za pomoca licznych opgji, takich jak: przegroda do

Pomiary przedmiotu obrabianego w celu weryfikacji wymiaréw
obrébki wahadtowej, st6t obrotowy, konik itp.

lub zidentyfikowania punktéw zerowych. Pomiar obrabianego

Uktad sptukiwania usuwa widry i podaje je na transporter, ! F g il ] J
przedmiotu odbywa sie przy uzyciu transmisji radiowej.

ktéry automatycznie odprowadza je z maszyny do pojemnika
dostarczonego przez uzytkownika.




/SIECI TWORZONE SA POD INDYWIDUALNE POTRZERBY.
TAK JAK NASZE ROZWIAZANIA.
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Pozostawanie w kontakcie jest wazne nie tylko miedzy ludzmi. Dla
efektywnego procesu produkcyjnego konieczne jest idealne potaczenie
ludzi, maszyn i catej sieci produkcyjnej. Z EMCONNECT, obrabiarka jest w
tym celu optymalnie wyposazona. Opcjonalne EMCONNECT Digital
Services oferuja innowacyjne ustugi online dla wtasciwej obstugi
maszyny. Uzytkownik ma zawsze petnag kontrole nad statusem
obrabiarki. Automatyczne powiadamianie w przypadku awarii lub
przestojow maszyny oraz rozszerzone mozliwosci zdalnej obstugi
minimalizuja czas bezproduktywny.

FEWEH_a.m@-mw Zintegrowane sterowanie
= = . EMCONNNECT oferuje kilka mozliwosci dziatania

w zaleznosci od sytuacji. Szybki dostep do funkgji
sterowania zapewniaja aplikacje, z ktérych mozna
korzystac réwnolegle na panelu bocznym. Dzieki
temu widoczny jest, dobrze znany, panel sterowania
numerycznego, jako centralny punkt maszyny.
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Innowacyjna koncepcja

7 tych poteznych aplikacji mozna korzystac, niezaleznie od
systemu sterowania, gdy maszyna zajeta jest procesem
produkcyjnym. Jedno kliknigcie pozwala przetaczy¢ sie
miedzy sterowaniem numerycznym a EMCONNECT. Jest to
mozliwe dzigki innowacyjnemu i ergonomicznemu
panelowi sterowania, wyposazonemu w nowoczesny 22"
ekran multi-touch, komputer przemystowy z klawiaturg
oraz klawisze funkcyjne HMI.

Setup Sheet
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Panel sterowania jako centrum
zarzadzania

Dzieki EMCONNECT, panel sterowania maszyny
staje sie centrum zarzadzania wszystkimi
funkcjami. Uzytkownik otrzymuje wszelkie
wsparcie ze strony aplikacji, ktére bezposrednio
dostarczaja wszystkich niezbednych informacji,
danych i dokumentow. W ten sposéb EMCONNECT
znaczaco podnosi efektywnos¢ pracy przy
maszynie.

Wszechstronne opcje tacznosci

Dzieki zdalnemu wsparciu, przegladarce internetowej

i zdalnemu pulpitowi istnieje wiele opcji tacznosci,
nawet ponad srodowiskiem produkcyjnym. Z
pomoca zintegrowanego wsparcia mozna tatwo
przeprowadzi¢ zdalna diagnostyke i konserwacje.
Opcjonalnie dostepny interfejs OPC UA umozliwia
wymiane danych ze systemami IT i interakcje z
innymi obrabiarkami dla automatyzacji na poziomie
hali produkcyjnej.

EMCONNECT ZALETY | FUNKCIE

/ Petna tacznosc
Zdalne potaczenie ze wszystkimi aplikacjami za posred-
nictwem komputera w biurze i przegladarki internetowej

/ Jasna struktura
Przejrzysty nadzor nad stanem maszyny i danymi
produkcyjnymi

/ Dopasowanie
Otwarta platforma do modutowej integracji aplikacji
dostosowanych do potrzeb Klienta

/ Kompatybilny
Interfejs umozliwiajacy bezproblemowa integracje
ze srodowiskiem operacyjnym

/ Przyjazny dla uzytkownika
Intuicyjna i zoptymalizowana pod katem produkgji
obstuga dotykowa

/ Przysztosciowy

Ciagta rozbudowa oraz tatwe aktualizacje i ulepszenia.

Standardowe aplikacje

*)

Control Dashboard
i
Machine Data System
Remote Desktop Web Browser
Remote Support Settings

Cutting Calculator Calculator

Service

Documents EMCO TechSheet
2 (i
6 | &
GD&T File Import

Shopfloor Data Thread Reference Tricalc



/UKEAD MASZYNY /PRZESTRZEN ROBOCZA /MOC | MOMENT OBROTOWY
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/DANE TECHNICZNE

Magazyn narzedzi

MMV 2000

Liczba gniazd narzedziowych

Magazyn narzedzi opcji lewa/prawa
Konstrukcja zmieniacza

Zarzadzanie narzedziem

Max. $rednica narzedzia

Maks. srednica narzedzia (z pustym miejscem)
Max. dtugos¢ narzedzia

Max. masa narzedzia

Maks. masa narzedzi w magazynie

Napedy posuwow

40 (60)

40/40 lub 60/40
Ramie S

Zmienne

75 mm

125 mm

380 mm

8 kg

160 kg

Przejazd

Przejazd w osi X 2000 mm
Przejazd w osi Y 800 mm
Przejazd w osi Z 750 mm
Minimalna odlegtos¢ od czota wrzeciona do stotu 0 mm
Maksymalna odlegtos¢ od czota wrzeciona do stotu 750 mm
Stot

Dtugosc 2400 mm
Szerokos¢ 950 mm
Szerokos¢ rowka 18 mm
Liczba rowkow 7
Rozstaw rowkéw 125 mm
Maksymalne obciazenie stotu (rownomiernie roztozone) 2200 kg
Stét obrotowy

Srednica 800 mm
Maksymalna nosnos¢ stotu 1500 kg

Naped

Wrzeciono gtéwne I1SO / BT

Silnik momentowy

X/ Y/ Z Szybkie przejazdy
Przyspieszenie X /Y / Z

System chtodzenia

50 / 50 / 50 m/min
2/4/4m/s?

Zakres predkosci
Moment obrotowy
Moc wrzeciona

Stozek narzedzia DIN 69871 / opcja

Wrzeciono gtéwne HSK-A63 (opcja)

50 - 15000 obr/min

125 Nm (S1), 170 Nm (S6-40%)
46 kW

IS0 40 / BT 40

Cisnienie chtodziwa 2 bar
Woylot przy wrzecionie 4 dysze
Zasilanie sprezonym powietrzem

Cisnienie zasilania 6 bar

Smarowanie

Zakres predkosci
Moment obrotowy
Moc wrzeciona

Stozek narzedzia

50 - 18000 obr/min

125 Nm (S1), 170 Nm (S6-40%)
46 kW

HSK-A63

Prowadnice

Napedy posuwéw

Wymiary / masa

Automatyczne centralne
smarowanie smarem

Automatyczne centralne
smarowanie smarem

Catkowita wysokos¢
Wymiary szer. X gt

Catkowita masa obrabiarki

3160 mm
6144 x 4297 mm
22000 kg
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